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Subject to technical modification

Applications:

 stationary installed on press beds and rams

 on machines and equipment for clamping and locking

 clamping force up to 116 kN, piston stroke 8 mm

Function:

The clamping bar is mounted on the press bed or ram using 
a spacer ledge. Clamping on the die clamping edge by 
applying hydraulic pressure to the 2, 3 or 6 pistons which 
are arranged side by side, mechanical unclamping by a 
spring return. Hydraulic oil is supplied through G ¼ ports 
provided on both sides. Flat design with die inlet chamfers.

When using several clamping bars in a row, the elements 
are interconnected by means of hoses or pipes (see pic-
ture).

Special features:

 piston stroke 8 mm

 design with or without check valve

 flat and compact design

 stroke limitation fully utilisable

 easy fastening

 suitable for retrofit

Clamping bar with built-in piston
single acting with spring return

Plug-in connection
for clamping bars arranged in series
Part no. 8.0530.0040

Retrofit of a double-column press.
Easy loading of dies using chamfered

spacer ledges and ball bars.

*Other dimensions / spacings on request

Plug-in connection

Применение

Работа

Отличительные особенности

Зажимная планка устанавливается  на столе  или ползуне 
пресса с использованием дистанционной планки. Зажим 
осуществляется приложением усилия к зажимной кромке 
штампа при подаче гидравлического давления к 2, 3 или 
6 установленным в ряд поршням. Разжим производится 
механически за счет возвратной пружины. Гидравлическое 
масло подается через отверстия G1/4, расположенные в 
торцах с обеих сторон. Зажимные планки имеют плоский 
корпус и скошенные кромки.

Ход поршня 8 мм

Конструкция с обратным клапаном или без

Плоская и компактная конструкция

Полностью используемая длина хода

Простота установки

Простота использования при модернизации

При установке зажимных планок в ряд, они могут 
соединяться между собой с использованием рукавов и 
трубок (см. иллюстрацию).

Зажимная планка со встроенными поршнями
одностороннего действия с пружинным возвратом

Соединительный  вкладыш
для зажимных планок,
установленных последовательно
№ изделия 8.0530.0040

Соединительный  вкладыш

*Другие размеры / расстояния – по запросу

Модернизация двухколонного пресса.
Простая установка штампа в пресс

при использовании зажимных планок со 
скошенными кромками и шариковых 

направляющих.

Возможно внесение изменений

мм

Устанавливается стационарно на столе или
ползуне пресса

С целью зажима и фиксации на прессах и
другом оборудовании

Сила зажима до 116 кН, ход поршня  8 мм
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2.2096

5.2071.0024  270   58   28    25 ±1,5

5.2071.0032  270   58   53    50 ±1,5

5.2071.0081  270   58   75    72 ±1,5
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Subject to technical modification

Clamping bar with built-in piston
single acting with spring return

Other clamping edge heights H are available on request.

Clamping force 38.6 kN with 400 bar, weight 3.9 kg
Oil consumption clamping, stroke 4 mm: 3.9 cm3

Clamping force 58 kN with 400 bar, weight 6.9 kg
Oil consumption clamping, stroke 4 mm: 5.8 cm3

Clamping force 116 kN with 400 bar, weight 7.2 kg
Oil consumption clamping, stroke 4 mm: 11.6 cm3

Spacer ledge
for obtaining the required clamping edge height

8 Stroke

Fastening holes for spacer ledge,
M8, 12 deep

Fastening holes for spacer ledge,
M8, 12 deep

Fastening holes for spacer ledge,
M8, 12 deep

Part no. 8.2096.0650

without check valve

Part no. 8.2096.0750

without check valve

with check valve

without check valve

Part no. 8.2096.0550

Part no. 8.2096.0850

Part no. 8.2096.1050

Screw plugs G ¼

Part no.
L

[mm] 
B

[mm]
H

[mm]
for clam-

ping edge

with check valve

with check valve

Part no. 8.2096.0450

Зажимная планка со встроенными
поршнями одностороннего действия
с пружинным возвратом

Сила зажима 38.6 кН при 400 бар, вес 3.9 кг
Расход масла для зажима при ходе 4 мм: 3.9 cм³

Сила зажима 58 кН при 400 бар, вес 6.9 кг
Расход масла для зажима при ходе 4 мм: 5.8 cм³

Сила зажима 116 кН при 400 бар, вес 7.2 кг
Расход масла для зажима при ходе 4 мм: 11.6 cм³

№ изделия 8.2096.0650

без обратного клапана

№ изделия 8.2096.0750

с обратным клапаном

№ изделия 8.2096.0450

без обратного клапана

№ изделия 8.2096.0550

с обратным клапаном

№ изделия 8.2096.0850

без обратного клапана

№ изделия 8.2096.1050

с обратным клапаном

Возможно внесение изменений

Ход 8 мм

Крепежные отверстия для 
дистанционной планки, М8, глуб.12

Резьбовые пробки G ¼

Дистанционная планка
для адаптации к зажимной кромке по высоте

мм

№ изделия [мм] [мм] [мм]

для 
зажимной

кромки

Другие размеры Н доступны по запросу

Крепежные отверстия для 
дистанционной планки, М8, глуб.12

Крепежные отверстия для 
дистанционной планки, М8, глуб.12
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