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25 50 100 160 250 400 630
35 65 130 210 320 520 820

350 275 350 350 350 350 350
25 40 50 63 80 100 125
20 25 25 30 32 40 40

15 – 18 18 – 22 19 – 22 23 – 27 24 – 29 30 – 36 30 – 36
10 31 49 94 161 314 491

122 157 190 227 267 310 375
58 78 100 125 150 180 225

18/7 26/9 30/11 35/11 48/13 55/16 62/16
38 46 58 75 78 95 108
14 16 20 25 26 32 38
70 95 120 150 200 240 280
48 65 85 106 140 180 210
65 85 100 125 160 200 230

111 146 177 210 246 285 344
76 102 127 151 184 215 272
20 25 26 32 40 45 50

G ¼ G ¼ G ¼ G ½ G ½ G ½ G ½
45 63 75 95 120 150 180
30 40 55 70 80 100 125

21,5 28 37 49 55 75 85
48 65 80 105 125 160 190
13 18 20 26 32 38 44
13 17 21 26 33 39 45
20 26 32 40 48 57 66
15 18 25 30 30 50 60

19,5 23,5 30,5 37 38 60 70
M 12 M 16 M 20 M 24 M 30 M 36 M 42

86 210 410 710 1450 2520 4050
2,4 5,8 10,6 21 40 74 125

4604 620 4604 621 4604 622 4604 623 4604 634 4604 635 4604 636

12 x 12 17 x 16 21 x 20 26 x 20 32 x 25 38 x 30 44 x 30
3300 285 3300 287 3300 288 3300 289 3300 420 3300 430 3300 440
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Hilma-Römheld GmbH
Schützenstraße 74 · 57271 Hilchenbach, Germany

Phone +49 2733 / 281-0 · Fax +49 2733 / 281-169 · www.roemheld-group.com

Subject to technical modification

Wedge clamp, double acting
without position monitoring

* Clamping force
This is the force that the clamping element applies to the workpiece at maximum operating pressure. The die is clamped on the fixture plate by means of 
this force. Under normal conditions, the external forces acting on the die (i.e. the ejecting force or die cushion force) shall not exceed the totality of the 
clamping forces of the elements.

** Perm. retention force
This is the holding power of clamping element and fastener (screw property class 8.8). The above data is based on the condition that the appropriate tight-
ening torque has been applied, and that material and geometry of the fixtures are suitable for the purpose. It must be ensured that in cases of emergency, 
e.g. workpiece jammed in the die, the totality of the retention forces of the elements is not exceeded.

Wedge clamp, double acting
for dies with tapered clamping edge

Clamping bolt with 20° bevel,
design without proximity switch

Resistant to temperatures of up to 160°C
(for higher temperatures, please consult us) 

Lubricating nipple

For bushing
DIN 179

Max. stroke

Max. clamping stroke

* In the case of the 25 kN version,
   the lubricating nipples protrude
   by 5 mm and are offset by 9.5 mm
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Max. clamping force * [kN] 
Perm. retention force** [kN] 

Screw property class 8.8 
Max. operating pressure [bar]

Cylinder-Ø [mm]
Max. stroke [mm]

Clamping stroke (from/to) [mm]
Max. oil consumption (cm3) 

    a [mm]
    b [mm]

Ø c H7 x depth [mm] 
    d [mm]
    e [mm]
    f [mm]

    g [mm]
    h [mm]
    i [mm]

    k [mm]
    l [mm]
m          

    n [mm]
Ø o [mm]
    p [mm]
    r [mm]
    s [mm]
Ø  t [mm]
Ø u [mm]
    v [mm]

    w [mm]
Screw DIN 912-8.8 (4 pieces) 

Tightening torque [Nm]
Weight [kg]

Part no. 

Accessories
Bushings DIN 179 

Part no. 

Клиновой зажим двустороннего действия
без контроля положения

Клиновой зажим двустороннего действия для 
зажима штампов со скошенными зажимными 
кромками

3 макс.

Макс. ход

Макс. ход зажима

Ниппель для смазки

Для втулки
DIN 179
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Возможно внесение изменений

* В исполнении с силой зажима 25 КН
   ниппель для смазки выступает на 5 мм
   и смещен вбок на 9.5 мм

Зажимной болт со скосом 20°, 
исполнение без датчиков приближения

Температурная стойкость до 160°C
(в случае более высоких температур - 
обращайтесь к нам)

* Сила зажима
Сила зажима это сила, с которой зажимной элемент воздействует на деталь при максимальном рабочем давлении. Этой силой штамп прижимается 
к опорной поверхности. В обычных условиях внешние силы, воздействующие на штамп (например, сила выталкивания или сила демпфирования 
штампа), не должны превышать общую силу зажима зажимных элементов.

** Макс. допускаемая сила
Это максимальная сила, которую зажимной элемент и его крепеж ( класс прочности винта 8.8) может воспринимать.
Приведенные данные действительны при условии, что для крепления использованы винты соответствующего качества и должным образом 
затянутые, материал и геометрия приспособления выбраны правильно. В аварийных ситуациях, например, в случае застревания детали в 
штампе, суммарная максимальная допускаемая сила воздействия на зажимные элементы не должна быть превышена.

Макс. сила зажима * [кН]

Ход зажима (от/дo) [мм]
Макс. расход масла [cм³]

а [мм]

Ø c H7 x глуб. [мм]
d [мм]
e [мм]
f [мм]
g [мм]

Ø o [мм]

b [мм]

k [мм]
i [мм]

                                                                         m
n [мм]

h [мм]

l [мм]

Макс. рабочее давление 400 [бар]

Макс. допускаемая сила** [кН]
Класс прочности винта 8.8

Цилиндр-Ø [мм]
Макс. ход [мм]

p [мм]
r [мм]
s [мм]

Ø t [мм]
Ø u [мм]
v [мм]
w [мм]

Винт DIN 912-8.8 (4 шт.)
Момент затяжки [Нм]

Вес [кг]

Втулки DIN 179

№ изделия

№ изделия

Принадлежности



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


