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Системы зажима дталей

Серия МС
для 5-координатной обработки
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Оптимальность для применения на 5-координатных станках и в паллетных системах

Преимущества при применении

Применение для черновой и чистовой обработки

Модификации концентрические или с неподвижной губкой, механические и гидравлические

Снижение затрат на инструмент благодаря применению стандартного инструмента

Защита от попадания загрязнений благодаря закрытому шпиндельному пространству

Для 5-координатной обработки требуются системы зажима,
специально для этого предназначенные



Ausführungen und Zubehör

Baureihe MC Festbacke Baureihe MC Zentrisch

 ■ Stabilität: 
 Lange, innenliegende Schlittenführung

 ■ Langlebigkeit: 
 Spindelraum gekapselt

 ■ Nutzbarkeit: 
 Großes Backenprogramm

 ■ Genauigkeit: 
 Unterteile aus Stahl

 ■ Zugängigkeit: 
 Kompakte Bauform

 ■ Flexibilität: 
 Vorbereitung für STARK Nullpunkt Spann systeme  

 ab Baureihe MC 60

Festbacke mechanisch hydraulisch zentrisch mechanisch hydraulisch Seite

MC 40 4

MC 60 5

MC 100 6

MC 125 7

Spannbacken/Spanneinsätze 8 – 10

Schnellwechselblock Quintus 11 – 13

Befestigung und Positionierung, 
Betätigung

14

3

Исполнения и принадлежности

с неподв. губкой механическое гидравлическое концентрическое механическое гидравлическое Стр.

Тиски серии МС с неподвижной губкой Тиски серии МС концентрические

Устойчивость

Гибкость Точность

Долговечность

Хороший доступ

Возможность широкого
использования

Зажимные губки/сменные накладные губки

Блок быстрой смены тисков Quintus

Крепление и позционирование,

принцип действия
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MC40

h2

S

L

H

B

Hub

SW

   
  15 mechanisch 6 – 79 29 1,8

 / Nm]
Betätigung Spannweite   

S max. [mm]
Hub  
[mm]

Gewicht  
[kg]

zentrisch 9.3581.0302 9.3581.1302 8 / 23 mechanisch 6 – 79 20 1,4

L [mm] B [mm] H [mm] d1 g g1 g2 h2 [mm] l1 [mm] l2 [mm] l3 [mm] l4 [mm] SW
128 40 52** 6H7 M 6x7 64** 80** 40 28 15 6

L [mm] B [mm] H [mm] d1 g g1 g2 h2 [mm] l1 [mm] l2 [mm] l3 [mm] l4 [mm] SW
110 40 52** 6H7 M 6x7 64** 80** 40 28 15 10

Weitere Daten senden wir Ihnen gerne als PDF- oder CAD-Datei zu. Fordern Sie diese bitte an unter: info@hilma.de

Baureihe MC  

MC40

h2

S

Hub

L

H

B

SW

 

 

l1

l2 l2 l4

d1 g2

l3

l1

l2 l2 l4

d1 g2

l3

  

  

 MC 40Технические данные

Исполнение:

Управление:

Применение:

Особенности:

Мы готовы предоставить вам дополнительные данные в виде PDF- или CAD-файла.
Отправьте ваш запрос по эл. адресу: info@hilma.de

Тиски серии МС 40
с неподвижной губкой (на рис. исполнение 9.3581.1102 с губками 9.3581.6901)

концентрические (на рис. исполнение 9.3581.1302 с губками 9.3581.6901)

Тип
MC 40
с неподв. губ. 9.3581.0102 9.3581.1102

№ изделия
без губок

№ изделия
с губками

Сила зажима Управление Раскрытие губок Ход Вес
S макс.

±
±

Тиски серии МС 40

Тип
MC 40
концентр.

№ изделия
без губок

№ изделия
с губками

Сила зажима Управление Раскрытие губок Ход Вес
S макс.

±
±
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MC 60 Technische Daten

Typ  
MC 60

Bestell-Nr. 
ohne Backen

Bestell-Nr.  
mit Backen 

Spannkraft  
[kN ]

Betätigung Spannweite   
S max. [mm]

Hub  
[mm]

Gewicht  
[kg]

Festbacke 9.3583.0112 9.3583.1112 15 / 25 Nm mechanisch 12 – 126 44 5,0
Festbacke 9.3583.0212 9.3583.1212 15 / 260 bar hydraulisch 12 – 126 4 5,0

Typ  
MC 60

Bestell-Nr. 
ohne Backen

Bestell-Nr. 
mit Backen 

Spannkraft  
[kN / Nm]

Betätigung Spannweite   
S max. [mm]

Hub  
[mm]

Gewicht  
[kg]

zentrisch 9.3583.0301 9.3583.1301 15 / 50 mechanisch 12 – 126 30 6,0

L [mm] B [mm] H [mm] d1 g g1 g2 h2 [mm] l1 [mm] l2 [mm] l3 [mm] l4 [mm] SW
187 60 70** 10F7 M 6x10 M 10x11 M 8x12 100** 100** 36 42 35 8
204 60 70** 10F7 M 6x10 M 10x11 M 8x12 100** 100** 36 42 35 8

L [mm] B [mm] H [mm] d1 g g1 g2 h2 [mm] l1 [mm] l2 [mm] l3 [mm] l4 [mm] SW
170 60 70** 10F7 M 10x11 M 8x12 100** 100** 36 42 35 12

Guter Späneschutz und hohe Stabilität, 
Unterteil aus Stahl, zentrische Spannsysteme,  
Spannen von außen nach innen und von innen 
nach außen möglich.

mechanischBetätigung:

Festbacke ZentrischAusführung:

Merkmale:

Einsatz: In Palettensystemen und 5-Achs-BAZ  
mit kleinem Arbeitsraum

hydraulisch
(nur Festbacke)

MC60

SW

Hub

h2

L

S

H

B

Ansicht von unten

Baureihe MC 60 
Zentrisch (Abbildung 9.3583.1301 mit Spannbacke 9.3583.6906)

MC60

h2

S

Hub

L

g
SW H

B

Baureihe MC 60
Festbacke (Abbildung 9.3583.1112 mit Spannbacke 9.3583.6906)

l1

l2 l2

l4

d1 g2

l3
l2 l2

g1

l1

l2 l2

l4

d1

g2

l3

l2 l2

g1

Ansicht von unten

Toleranzen:
  * ±0,01 mm
** ±0,02 mm

Toleranzen:
  * ±0,01 mm
** ±0,02 mm

Anschlüsse Hydraulik:
1 x G 1/4 seitlich

1 x Steckverbinder Ø 10 von unten
System einfach wirkend

Технические данные

Исполнение:

Управление:

Применение:

Особенности:

Тиски серии МС 60
с неподвижной губкой
(на рис. исполнение 9.3583.1112 с губками 9.3583.6906)

концентрические (на рис. исполнение 9.3583.1301 с губками 9.3583.6906)

Тип
MC 60

с неподв. губ.

№ изделия
без губок

№ изделия
с губками

Сила зажима Управление Раскрытие губок Ход Вес
S макс.

±
±

Тиски серии МС 60

Тип
MC 60

№ изделия
без губок

№ изделия
с губками

Сила зажима Управление Раскрытие губок Ход Вес
S макс.

Гидравлические подводы:

Ø
¼

с неподв. губ.

±
±

концентр.
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 MC 100

MC100

h3

h2

S

Hub

L

SW

S1

g g
H

B

MC100

SW

L

h3

h2

S

Hub

S1

g

H

B

l1

l2 l2 l2

d1 g2

l3

l4

  
 / 60 Nm mechanisch 15 – 204 6 – 192 96 20

 
 / 80 Nm mechanisch 15 – 204 6 – 192 50 18

zentrisch 9.3585.0403 9.3585.1403 20 / 200 bar hydraulisch 15 – 204 6 – 192 50 18

L [mm] B [mm] H [mm] d1 g g2 h2 [mm] h3 [mm] l1 [mm] l2 [mm] l3 [mm] l4 [mm] SW
285 100 100** 25 + 0,01 x 5 / M 10 x 14 M 10 x 16 M 10x15 150** 135** 200** 80 70 30 12

L [mm] B [mm] H [mm] d1 g g2 h2 [mm] h3 [mm] l1 [mm] l2 [mm] l3 [mm] l4 [mm] SW
260 100 100** 25+0,01 /M10x14 M 8x11 M 10x14 150** 135** 200** 80 70 30 14
291 100 100** 25+0,01 /M10x14 M 8x11 M 10x14 150** 135** 200** 80 70

 

l1

l2 l2 l2

d1
g2

l3

l4

  

 

 ±0,01 mm ** 

 ±0,01 mm ** ±0,02 mm

Технические данные

Мы готовы предоставить вам дополнительные данные в виде PDF- или CAD-файла.
Отправьте ваш запрос по эл. адресу: info@hilma.de

Тип
MC 100

± ±

№ изделия
без губок

№ изделия
с губками

Сила зажима Управление Раскрытие губок Ход Вес
S макс.

Тиски серии МС 100

с неподвижной губкой

(на рис. исполнение 9.3583.1303 с губками 9.3583.6910)

Исполнение:

Управление:

Применение:

Особенности:

Тип
MC 100

№ изделия
без губок

№ изделия
с губками

Сила зажима Управление Раскрытие губок Ход Вес
S макс.

с неподв. губ.

концентрические

(на рис. исполнение 9.3585.1113 с губками 9.3585.6910)

Тиски серии МС 100

Гидравлические подводы:

Ø
¼

± ±

9.3585.0303 9.3585.1303

S1

9.3585.0113 9.3585.1113

концентр.
концентр.



Технические данные
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 / 200 Nm mechanisch 15 – 400 6 – 388 100 50

L [mm] B [mm] H [mm] d1 g g2 h2 [mm] h3 [mm] l1 [mm] l2 [mm] l3 [mm] SW
465 125 130* 25+0,01 /M10x14 M 12x18 M 12x16 192** 172** 200**  82 66 19

 

 

  

MC125

SW

L

h3

h2

S

Hub

S1

g

H

B

l1

l2 l2 l2

d1g2

l3

l2

 MC 125 

Исполнение:

Управлениее:

Применение:

Особенности:

концентрические (на рис. исполнение 9.3586.1304 с губками 9.3586.6910)
Тиски серии МС 125

Тип
MC 125

± ±

№ изделия
без губок

№ изделия
с губками

Сила зажима Управление Раскрытие губок Вес
S макс.

ХодS1

9.3586.0304 9.3586.1304концентр.



8

   

 
 

 

-

 
 

 
 

 

 
  

  
 

   

Зажимная система включает основные зажимныегубки, на которые
устанавливаются различные сменные накладные губки. Черновая
и чистовая обработка детали осуществляется в одних тисках без
существенных затрат времени на переналадку.
Использование сменных накладных губок значительно снижает
инвестиционные расходы на зажимное устройство. Технологическая
операция чеканки является во многих случаях избыточной.

“ ”

Накладные губки с зубцами
(рифлением)

Накладные губки с покрытием

Зубцы

TUC

HM Fein

HM Grob

Характеристики зажимных поверхностей губок

Увеличение удерживающей силы

ЗаготовкаГубка 
накладная

Повреждение 
поверхности заготовки

Заготовки

Материал заготовки

вальцованные/
литые/кованые

полученные 
волочением фрезеров. шлифов.

полученные 
резкой пилой

Принадлежности
Зажимные губки / сменные накладные губки

Компенсация угловой 
погрешности/100мм
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 * Toleranz ±0,01 mm

�

�

�

�

 / maxl b h a e f i j k
MC 40 9.3581.6901 36 40 15 12* 3 3 6 – 79
MC 60 9.3583.6901 49 60 23 18* 3 5 6 – 150
MC 100 9.3585.6901 60 100 30 25* 3 5 6 – 204
MC 125 9.3586.69XX

Blockbacke weich 
zum Einfräsen von Werkstückkonturen

Typ Bestell-Nr.
Abmessungen [mm] Spannbereich

min / maxl b h a e f i j k
MC 40 9.3581.6902 36 40 21 6
MC 60 9.3583.6902 42 60 25 8
MC 100 9.3585.6902 64 100 35 18
MC 125 9.3586.6902 88 125 55 32

 * Toleranz ±0,01 mm

Typ Bestell-Nr.
Abmessungen [mm] Spannbereich

min / maxl b h a c e f i j k
MC 60 9.3583.6906 56 60 34 30* 4,5 6 2,5 4 60 12 – 126
Wechsel- 
einsatz

5.5050.0543

MC 100 9.3585.6906 56 100 54 50* 35* 4,5 6 2,5 4 100 15 – 204
Wechsel- 
einsatz

5.5050.0542

MC 125 9.3586.6906 88 125 66 62* 42* 4,5 6 2,5 4 125 15 – 400
Wechsel- 
einsatz

5.5050.0509

ah

ef

c

k

l

b

ji

  

�

�

�

�

Typ Bestell-Nr.
Abmessungen [mm] Spannbereich

min / maxl b h a e f i j k
MC 60 9.3583.6905 60 60 70 40 D 10 – 76 (1)

MC 100 9.3585.6905 90 100 70 38 D 10 – 86 (2)

(1) D 10 – 20 mm, D 20 – 58 mm, D 58 – 76 mm
(2) D 12 – 26 mm, D 25 – 54 mm, D 53 – 86 

   

Поворотная ступенчатая губка,
с 2-мя ступеньками, закаленная

Тип № изделия
Размеры (мм) Диап. зажима

мин./макс.

±

Блочная губка из мягкого материала
для фрезеровки по контуру детали

Призматическая губка со вставной накладкой, закалённая

Ступенчатая губка со сменной накладкой,
рифленая/гладкая, закалённая

±

-

Тип № изделия
Размеры (мм) Диап. зажима

мин./макс.

Тип № изделия
Размеры (мм) Диап. зажима

мин./макс.

Тип № изделия
Размеры (мм) Диап. зажима

мин./макс.

Сменная 
накладка

Сменная 
накладка

Сменная 
накладка

Принадлежности
Зажимные губки / сменные накладные губки
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ah

f

c

k

l

b

j

Weitere Daten senden wir Ihnen gerne als PDF- oder CAD-Datei zu. Fordern Sie diese bitte an unter: info@hilma.de

a

h

ef

c

k

l

b

ji

Stufenbacke mit Wechseleinsatz, gripp / glatt,
gehärtet, Breite abgesetzt

 * Toleranz ±0,01 mm

 * Toleranz ±0,01 mm

h

b

Typ Bestell-Nr.
Abmessungen [mm] Spannbereich

min / maxl b h a c e f i j k
MC 100 9.3585.6910 59 100 54 50* 35* 6 4 100 6 – 192
Wechsel- 
einsatz

5.5050.0523

Einsatz 
rund

5.5050.0464 25 10

MC 125 9.3586.6910 91 125 66 62* 42* 6 4 125 18 – 400
Wechsel- 
einsatz

5.5050.0660

Einsatz 
rund

5.5050.0486 31 12

Stufenbacke mit Wechseleinsatz, HM-Beschichtung grob 

Typ Bestell-Nr.
Abmessungen [mm] Spannbereich

min / maxl b h a c e f i j k
MC 100 9.3585.6908 56 100 54 50* 35* 4,5 6 2,5 4 32 15 – 204
Wechsel- 
einsatz

5.5050.0470

Spannbacken /  

 

Typ Bestell-Nr.
Abmessungen [mm] Spannbereich

min / maxl b h a e f i j k
MC 100 9.3585.6904 56 100 54 50* 4,5 6 2,5 4 15 – 204
Wechsel-
einsatz

5.5050.0542

MC 125 9.3586.6904 88 125 66 62* 4,5 6 2,5 4 125 15 – 400
Wechsel-
einsatz 5.5050.0509

ji

 * Toleranz ±0,01 mm 
** Toleranz ±0,02 mm

ah

ef

c

k

l

b

ji

 * Toleranz ±0,01 mm

Stufenbacke mit Wechseleinsatz, gripp / glatt,
gehärtet, Breite abgesetzt

Typ Bestell-Nr.
Abmessungen [mm] Spannbereich

min / maxl b h a c e f i j k
MC 60 9.3583.6907 56 60 34 30* 4,5 6 2,5 4 35 12 – 126
Wechsel- 
einsatz

5.5050.0545

MC 100 9.3585.6907 56 100 54 50* 35* 4,5 6 2,5 4 65 15 – 204
Wechsel- 
einsatz

5.5050.0471

MC 125 9.3586.6907 88 125 66 62* 42* 4,5 6 2,5 4 80 15 – 400
Wechsel- 
einsatz

5.5050.0547

Принадлежности
Зажимные губки / сменные накладные губки

Мы готовы предоставить вам дополнительные данные в виде PDF- или CAD-файла.
Отправьте ваш запрос по эл. адресу: info@hilma.de

Ступенчатая губка со сменной накладкой,
рифлёная/гладкая закаленная, исполнения разной ширины

Тип № изделия
Размеры (мм) Диап. зажима

мин./макс.

Ступенчатая губка со сменной накладкой,
рифлёная/гладкая закаленная, исполнения разной ширины 

Тип № изделия
Размеры (мм) Диап. зажима

мин./макс.

Маятниковая губка со сменной накладкой,
рифлёная/гладкая закаленная

Тип № изделия
Размеры (мм) Диап. зажима

мин./макс.

Ступенчатая губка со сменной накладкой,
твердосплавным покрытием черновая/рифлёная/гладкая
и 2 круглые накладки с зубцами

Тип № изделия
Размеры (мм) Диап. зажима

мин./макс.

±

±

±
±

Сменная 
накладка

Сменная 
накладка

Сменная 
накладка

Сменная 
накладка

Сменная 
накладка

Сменная 
накладка

±

Сменная 
накладка

Сменная 
накладка

Круглая 
накладка

Круглая 
накладка
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QUINTUS1

20H7

H

L

9.3920.0101

(Zubehör)

l1

l2

g

l3 BAnsicht von oben

Typ 
Quintus 1

 
Bestell-Nr. 

Abmessungen  [mm]  
SW

Einzugskraft 
[kN / Nm]

Gewicht 
[kg]L B H g l1 l2 l3

mit mechanischem 
Spannschloss

9.6153.0101 225 80 72* KM 12 100** 100 8 12 / 60 9

ohne mechanischem 
Spannschloss

9.6153.0102 170 80 72* KM 8 100** 72 42 7,5

Abbildung mit mechanischem Spannschloss 9.6153.0101 Abbildung ohne mechanischem Spannschloss 9.6153.0102

Option
Zentrierbolzen

Option
T-Nutenstein

Option
Positions-
Nutenstein

 * Toleranz ±0,01 mm
** Toleranz ±0,02 mm

Принадлежности Quintus 1

Блок быстрой смены тисков Quintus1 для тисков МС 60

Блок быстрой смены тисков QUINTUS обеспечивает оптимальный интерфейс со станком. Механическая
система зажима с нулевой точкой позволяет осуществлять быструю и точную смену различных зажимных
устройств. Поэтому подготовка к обработке может быть осуществлена за пределами станка без
продолжительных перерывов работы. Переналадка упрощается и, соответственно, снижаются затраты.

Исполнение с механическим стяжным замком  9.6153.0101 Исполнение без механического стяжного замка  9.6153.0101

±
±

Тип
№ изделия

Размеры (мм) Усилие ввода Вес
Quintus 1

c механическим  
стяжным замком

без механического
стяжного замка
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Typ 
Quintus 2

 
Bestell-Nr. 

Abmessungen  [mm]  
SW

Einzugskraft 
[kN / Nm]

Gewicht 
[kg]L B H g l1 l2 l3 l4

mit mechanischem 
Spannschloss

9.6155.0102 260 225 65* KM 12 200** 50 63 80 13 2 x 20 / 80 18

ohne mechanischem 
Spannschloss

9.6155.0103 260 100 65* KM 10 200** 80 70 13

QUINTUS 2

20H7

H

L

9.3920.0103

(Zubehör)

l2

l1

l2

g

Bl3

l2

 * Toleranz ±0,01 mm
** Toleranz ±0,02 mm

ПринадлежностиQuintus 2

Блок быстрой смены тисков Quintus 2 для тисков МС100

Исполнение с механическим стяжным замком  9.6155.0102 Исполнение без механического стяжного замка  9.6155.0103

±
±

Тип
№ изделия

Размеры (мм) Усилие ввода Вес
Quintus 2

c механическим  
стяжным замком
без механического
стяжного замка

Мы готовы предоставить вам дополнительные данные в виде PDF- или CAD-файла.
Отправьте ваш запрос по эл. адресу: info@hilma.de
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l1

l2

g

Bl3

l4l4

d1
Ansicht von oben

Typ 
Quintus 3

 
Bestell-Nr. 

Abmessungen [mm]  
SW

Einzugskraft 
[kN / Nm]

Gewicht 
[kg]L B H g l1 l2 l3 l4

mit mechanischem 
Spannschloss

9.6156.0102 464 225 80* KM 12 200** 150 160 189 13 3 x 20 / 80 42

ohne mechanischem 
Spannschloss

9.6156.0103 465 125 80* KM 12 200** 164 66 83 35

QUINTUS 3

9.3920.0103

(Zubehör)

20H7

H

L

 * Toleranz ±0,01 mm
** Toleranz ±0,02 mm

Принадлежности Quintus 3

±
±

Тип
№ изделия

Размеры (мм) Усилие ввода Вес
Quintus 2

c механическим  
стяжным замком
без механического
стяжного замка

Блок быстрой смены тисков Quintus 3 для тисков МС125

Исполнение с механическим стяжным замком  9.6156.0102 Исполнение без механического стяжного замка  9.6156.0103
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Typ Bestell-Nr. Ø [mm] L [mm]

Quintus 1 / 2 / 3 9.6153.5001 D 30 g6 15 / 38

9.6153.5002 D 32 g6 15 / 38

9.6153.5003 D 50 g6 25 / 48

9.6153.5009 D 50 g6 18 / 41

Befestigung und Positionierung

Spannpratzen, Satz 4 Stück inkl. Schrauben

Typ Bestell-Nr. Gewinde

MC 40 9.3583.7001 M10

MC 60 9.3583.7001 M10

MC 60 9.3583.7002 M12

MC 100 9.3585.7001 M12

MC 125 9.3777.3011 M12

MC 125 9.3777.3021 M16

Drehmomentschlüssel

Typ Bestell-Nr. Drehmoment [Nm]

MC 40 / 60 9.3583.7010  5 –  60

MC 100 Festbacke 9.3583.7010  5 –  60

MC 100 Zentrisch 9.3792.6610 20 – 120

MC 125 9.3792.6620 40 – 200

Stecknuss

Typ Bestell-Nr. SW

MC 40 Festbacke 1.3124.0103  6

MC 40 Zentrisch 1.3124.0025 10

MC 60 Festbacke 1.3124.0104  8

MC 60 Zentrisch 1.3124.0021 12

MC 100 Festbacke 1.3124.0024 12

MC 100 Zentrisch 1.3124.0020 14

MC 125 1.3124.0019 19

Betätigung

Einzugsbolzen,  
Montage am Spannsystem

Typ Bestell-Nr. Stückzahl

Quintus 1 / MC 60 9.3920.0201 1 Stück

Quintus 2 / MC 100 9.3920.0202 Satz 2 Stück

Quintus 3 / MC 125 9.3920.0203 Satz 3 Stück

Positionsstifte abgesetzt für Rasterplatte
und Quintus, Satz 2 Stück

Typ Bestell-Nr. Ø [mm]

MC 60 9.3920.0101 10 / 12

MC 100 9.3920.0103 25 / 12

MC 125 9.3920.0103 25 / 12

T-Nutenstein mit Schraube für Quintus 1,2,3

Bestell-Nr. Nut [mm]

9.6153.5005 DIN 508, 4 Stk. 14

Positions-Nutenstein mit Schraube für Quintus 1,2,3

Bestell-Nr. Nut [mm]

9.6153.5004 DIN 6322, 1 Stk. 14

Центрирующие болты для
позиционирования на столе станка

Тип № изделия

ПринадлежностиМС/Quintus

Приведение в действиеКрепление и позиционирование

Торцевая насадка

Центрирующие болты

Тип № изделия Количество

MC 40 с неподв. губ.

Штифты для позиционирования для плит 
с отверстиями и Quintus, 

Тип № изделия

Прихваты, 

Тип № изделия Резьба

Центрирующая шпонка с винтом для Quintus 1,2,3

Паз 

T-образная установочная шпонка для  Quintus1,2,3

Мы готовы предоставить вам дополнительные данные в виде PDF- или CAD-файла.
Отправьте ваш запрос по эл. адресу: info@hilma.de

Тип № изделия

Тип № изделия

Динамометрический ключ

Крутящий момент 

MC 40 концентрич.

MC 60 с неподв. губ.

MC 60 концентрич.

MC 100 с неподв. губ.

MC 100 концентрич.

MC 125

MC 40 / 60

MC 100 с неподв. губ.

MC 100 концентрич.

MC 125

Размер под ключ SW

№ изделия

№ изделия Паз 
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 МСПримеры применения тисков



Hilma-Römheld GmbH
Schützenstraße 74  ·  57271 Hilchenbach, Germany

Tel.: +49 (0)27 33 / 281- 0  ·  Fax: +49 (0)27 33 / 281-169
E-Mail: info@hilma.de  ·  www.hilma.de Ä

nd
er

un
ge

n 
vo

rb
eh

al
te

n.
 P

rin
te

d 
in

 G
er

m
an

y


